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           D2            1.2379               1,55         0,30          0,35         12,00            0,80            -           0,90             -                 -

Acero ledeburítico al Cromo, aleado con Mo y V. Con mayor resistencia al desgaste y tenacidad en comparación a los 
del tipo AISI D3 y AISI D6. Apto temple al vacío. Matrices, punzones, herramientas de corte, cuchillas y cizallas. Apto 
recubrimiento PVD y Nitrurado realizando el temple por tratamiento secundario.

           D6           1.2436               2,10         0,35           0,30        12,00               -                -             -             0,70              - 
  
Acero ledeburítico al Cromo, con alto contenido de Carbono. Mayor resistencia al desgaste que “D3” por su contenido 
de Tungsteno. Cuchillas, punzones y matrices de corte para espesores hasta 4mm. aprox. Herramientas de extrusión. 
Herramientas para trabajar la madera. Cuchillas para papel y derivados.

            -             1.2990               1,00        0,90           0,50       8,00              1,60             -           1,60              -                 -

Acero al 8% de Cromo de elevada tenacidad y muy elevada resistencia a la compresión. Matrices de corte y conformado de 
chapas de elevado límite elástico. Cortantes y matrices de -estampado. Herramientas para laminar roscas. Herramientas 
para la extrusión en frío y embutido profundo. Cuchillas de corte para madera. Cizallas. Apto recubrimiento PVD y Nitrurado.

           A2           1.2363               1,00         0,30           0,50        5,30              1,10             -           0,25              -                 -

Buena prestación en el corte, combinado con alta tenacidad y alta resistencia al desgaste. Apropiado para temple al 
vacío. Tenacidad muy superior al de los aceros de las normas AISI D3, D2, y D6. Herramental de corte hasta 8mm. y para el 
estampado en frío. Rodillos y cuchillas.

          6F7          1.2767                0,45        0,25           0,35        1,40                0,25      4,00             -                -                 -

Acero de alta templabilidad, apto temple al vacío y altísima tenacidad. Muy buena pulibilidad, texturado y mecanizado EDM. 
Matrices de corte y estampado de cubiertos. Cortantes para espesores > 12mm. Insertos, cuños, punzones, etc. Moldes para 
inyección termoplásticos.

           S1             1.2550               0,60      0,60           0,35        1,10                    -           -              0,15            2,00             -
 
Acero resistente al impacto, templable al aceite, con muy buena tenacidad en alta dureza. Matrices de estampado, corte de 
chapa > 12mm. de espesor. Punzones, cuños, cuchillas, eyectores, etc. Herramientas neumáticas.

          01              1.2510               0,95        0,20          1,10           0,60                -            -              0,10            0,60             -

Acero estable de temple al aceite, resistente al desgaste, buena dureza y tenacidad. Herramientas de corte y estampado, 
cuchillas para papel.

MARCA               NORMAS                                                       COMPOSICIÓN QUÍMICA (%)
                              AISI             W.NR.                C              SI             Mn             Cr               Mo             NI             V               W              Otro 

2379

2436

2990/2991

2363

2767

2550

2510

                                                         a) 1000-1030         a) 180-400            a) 62-58           Vacío - Aire - Aceite - Sales (500-550ºC)                      	

2379                 820-850               b) 1040-1080      3x b) 520-560         b) 62-56

2436                800-840                   960-980             200-500                   62-56           Vacío - Aceite - Sales (500-550ºC) 

2990/2991        830-860                   a) 1030                 200-400              a) 59-55           Vacío - Aire - Aceite - Sales (500-550ºC)

                                                             b) 1080              3x 500-575             b) 63-57                 

2363                 800-840                 950-980               200-600                  62-52            Vacío - Aire - Aceite - Sales (500-550ºC)

2767                  610-650                  840-870                180-400                   54-46           Vacío - Aire - Aceite - Baño termal (180-220ºC)

2510                  740-770                   790-820                180-400                   62-51            Aceite - Baño termal (180-2200ºC)

2550                 720-760                  860-900               180-400                   60-52           Aceite - Baño termal (180-2200ºC) 

TRATAMIENTO TÉRMICO DE ACEROS PARA TRABAJOS EN FRÍO
MARCA          RECOCIDO °C             TEMPLE °C          REVENIDO °C       DUREZA (HRc)     AAPTO TEMPLE AL:

ACEROS PARA
TRABAJO EN FRIO
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ACEROS RÁPIDOS
Y PULVIMETALÚRGICOS

                M2            1.3343             0,90       0,30          0,30         4,00            5,00         -          1,90           6,40            -

Acero rápido de alta tenacidad y excelente comportamiento al corte debido a su balanceada composición química. Por sus 
muy buenas propiedades es aplicable muy satisfactoriamente como acero para trabajos en frío. Matrices y punzones para 
el corte en frío Herramientas de corte por arranque de viruta: fresas, brocas, machos de roscar, etc.
 

  780-860          1090-1230            3x 530-570              60-65              Vacío - Aire - Aceite - Sales (500-550ºC)

   

                -M4               -                 1,35         0,40         0,40          4,20            4,50             -          4,00          5,80             -

Es un acero rápido al W, Cr, Mo y V producido por proceso de pulvimetalúgia que le confiere una distribución muy fina de 
carburos, muy bajo nivel de inclusiones, en consecuencia, una altísima tenacidad. Su composición balanceada le confiere 
una alta resistencia al desgaste. Aptos recubrimientos superficiales. Mínima deformación luego del tratamiento. Matrices 
de corte preciso especialmente para materiales abrasivos. Punzones, rodillos de laminación, herramientas de extrusión, 
moldes de inyección de plásticos abrasivos, fresas, machos, brocas, etc.

   870-900         1100-1220            3x 540-560              60-65               Vacío - Aire - Aceite - Sales (500-550ºC)

ACEROS RÁPIDOS
MARCA                                                                  NORMAS                                                                   COMPOSICIÓN QUÍMICA
	                      AISI              W.Nr.               C            SI              Mn             Cr               Mo          NI           V               W             Co

TRATAMIENTO TÉRMICO DE ACEROS RÁPIDOS
MARCA         RECOCIDO °C     TEMPLE °C           REVENIDO °C        DUREZA (HRc)      AAPTO TEMPLE AL:

TRATAMIENTO TÉRMICO DE ACEROS PULVIMETALÚRGICOS
MARCA         RECOCIDO °C     TEMPLE °C           REVENIDO °C        DUREZA (HRc)      AAPTO TEMPLE AL:

ACEROS PULVIMETALÚRGICOS
MARCA                    NORMAS                                                       COMPOSICIÓN QUÍMICA (%)
                                       AISI             W.Nr.              C              SI             Mn             Cr               Mo             NI             V               W              Co 

3343

   
3343
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TSP-4
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ACEROS PARA 
TRABAJO EN CALIENTE

ACEROS PARA TRABAJOS CALIENTES
MARCA                    NORMAS                                                       COMPOSICIÓN QUÍMICA (%)
                             AISI                W.Nr.              C             SI              Mn             Cr               Mo             NI             V                S

             L6                1.2714            0,55           -                -              1,10             0,50          1,70         0,10              -

Acero tenaz para estampas, muy buena retención al revenido. Este grado se suministra pre-tratado a 370-410 HB para 
formato redondo y recocido o pre-tratado para formato plano (ver nota 1). Matrices para el forjado y estampado de todo 
tipo. Porta insertos. Moldes para inyección de plásticos.

          ~H11                1.2340           0,35        0,30          0,30         5,00            1,35             -            0,45        ≤0,003

Acero producido por Refusión Bajo Electro-Escoria. Apto temple al vacío. Tenacidad y conductibilidad térmica superior a los 
aceros según norma AISI H13, confiriéndole mayor resistencia al agrietamiento térmico y mecánico. Matrices de extrusión / 
inyección y forja de aleaciones livianas.

           H13                1.2344           0,40        1,00              -            5,30            1,40            -             1,00              -

Acero aleado con Cromo, Molibdeno, Vanadio de alta resistencia al desgaste. Resistencia mecánica y tenacidad en caliente. 
Apto temple al vacío y todo tipo de nitruración o recubrimiento PVD. Se produce como EFS- (Estructura Extra Fina) luego 
de un tratamiento de recocido especial, obteniéndose una estructura de granos finos y mínima estructura bandeada. 
Para condiciones exigentes se produce como EFS ESR (Refusión Bajo -Electro-Escoria) con menor cantidad de azufre e 
inclusiones no metálicas. Matrices de extrusión y fundición a presión de aleaciones livianas.

            -                   1.2367           0,37           -                 -            5,00         3,00             -            0,50        ≤0,003

Acero aleado con Cromo, Molibdeno, Vanadio con muy buena resistencia al desgaste, al choque térmico y retención al 
revenido. Apto temple al vacío y a la nitruración o recubrimiento PVD. Se produce como EFS (estructura Extra Fina) y EFS ESR 
(Refusión Bajo Electro-Escoria). Matrices de forja y moldes para la inyección de metales ligeros o pesados.

             -                  1.2999          0,45         0,30          0,30         3,00         5,00             -           1,00          ≤0,003

Acero producido por Refusión Bajo Electro-Escoria. Su composición química le confiere una muy alta resistencia al desgaste 
y resistencia al revenido en caliente. Su alto contenido de Mo brinda una alta conductividad térmica. Herramientas para 
extrusión/ inyección y forja de aleaciones pesadas.

(nota 1) 2714 en formato redondo es suministrado pre-tratado en origen para ser utilizado en esa condición de entrega.
(nota 2) TRATAMIENTO TERMICO DE ALTA TENACIDAD: En vacío 990°C
                                                                                               En sales 1000 - 1010°C Según diseño.

2714

2340

2344

2367

2999

TRATAMIENTO TÉRMICO DE ACEROS PARA TRABAJOS EN CALIENTE
MARCA         RECOCIDO °C          TEMPLE °C           REVENIDO °C        DUREZA (HRc)       AAPTO TEMPLE AL:

                                                        a) 840-870           a) 300-600            a) 52-38             a) Aceite - b) Aire

2714                 650-700              b) 860-900          b) 300-600            b) 50-36        

2340                740-780              a) (ver nota 2)           500-620                52-42               Vacío - Aire - Aceite - Sales (500-550ºC)

                                                       b) 1000-1030                                

2344                750-800                 1020-1050             500-650                55-42              Vacío - Aire - Aceite - Sales (500-550ºC)

2367                730-780                  1020-1050             500-650                55-45              Vacío - Aire - Aceite - Sales (500-550ºC)

2999                750-800                 1090-1100              500-650                56-46              Vacío - Aire - Aceite - Sales (500-550ºC)
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ACEROS PARA MOLDEO DE PLÁSTICOS
ACEROS PARA MOLDEO DE PLÁSTICO
MARCA                    NORMAS                                                       COMPOSICIÓN QUÍMICA (%)
                             AISI                W.Nr.              C             SI              Mn             Cr               Mo             NI             Otros

          P20+S            1.2312            0,40        0,35           1,50            1,90            0,20            -            S 0,05

Acero pre-tratado con una dureza de 280-325 HB. Debido a su contenido de Azufre se mejora sustancialmente su 
maquinabilidad. Debido a esto la pulibilidad y el texturado están restringidos. Moldes y portamoldes para materiales 
plásticos. Componentes para máquinas en general.

         P20+Ni            1.2738           0,40        0,35          1,50             1,90            0,20         1,00                 -

Acero pre-tratado con una dureza de 280-325 HB (980-1100 N/mm2). Debido a su proceso especial de elaboración 
posee buena maquinabilidad. Excelente aptitud al texturado y a la pulibilidad.Su contenido de Níquel asegura una mejor 
penetración del temple. Apta nitruración.

           420               1.2083           0,40        0,30           -              13,50               -              -                   -

Acero inoxidable martensítico producido por Refusión Bajo Electro-Escoria ESR. Excelente pulido óptico y elevada 
resistencia a la corrosión y desgaste. Apto temple al vacío, mínima deformación. Aptos recubrimientos superficiales y 
texturado. Moldes, cavidades para la transformación de materiales termoplásticos corrosivos y/o abrasivos. Temple en vacío, 
al aceite o sales.

       420Mod.           1.2085           0,33       0,30          1,15             16,00              -           0,50            S 0,05

Acero inoxidable martensítico resistente a la corrosión. Se suministra pre-tratado a 280-325 HB. Debido al agregado de 
Azufre mejora sustancialmente su maquinabilidad. Portamoldes, moldes y componentes. Debido a su contenido de Azufre su 
pulibilidad está restringida.

          440C              1.4125            1,00     <1,00         <1,00              17             0,50            -                       -

Acero inoxidable con propiedades mecánicas de aceros para herramientas. Muy alta resistencia al desgaste y a la corrosión. 
dureza alcanzable 60HRc en estado Templado y Revenido. Moldes de inyección de plástico corrosivos y/o abrasivos. Toberas 
de inyección. Cuchillas para la industria alimenticia en general. Templable al vacío o en aceite. 
*Alternativamente disponibilidad de 4112 (AISI 440B)

             -                   1.4542         <0,07        -                -             15 a 17            -             3 a 5              Cu 4
                                                                                                                                                                  Nb<0,45

Acero inoxidable de endurecimiento por precipitación que combina buenas propiedades de corrosión y excelentes 
propiedades mecánicas. En general la resistencia a la corrosión es similar al 1.4301 / 1.4307 (AISI 304/304L) aunque este 
grado es significativamente más resistente a la corrosión bajo tensiones. Se utiliza en la industria petrolera, en bombas y 
válvulas, etc.

              -                  1.2892          0,05          -               -             15,00             -              4,50              Cu3,5
                                                                                                                                                                       Nb+

Acero inoxidable templado por precipitación de muy buena maquinabilidad aún en las condiciones de entrega (40HRc). De 
dureza uniforme, altísima pulibilidad por su proceso de refusión. Apto texturado. Su mayor dureza, comparado a los aceros 
del tipo AISI P20 le confiere mayor resistencia a la compresión y al desgaste. Excelente soldabilidad, posibilidad de pulido 
espejo aún sobre la zona de soldadura.

              -                  1.2295          0,05          -              1,20         12,50              -                 -                S 0,15

Acero inoxidable de endurecimiento por precipitación, de alta resistencia a la corrosión y de fácil-l mecanizado. El reducido 
carbono mejora sustancialmente la soldabilidad. Se suministra tratado a 320 HB. Placas base y porta moldes con posibilidad 
de pulido técnico estandard.

2312

2738

2083

2085 

4125

4542

2892

2295

TRATAMIENTO TÉRMICO PARA EL MOLDEO DE PLÁSTICO
MARCA         RECOCIDO °C          TEMPLE °C           REVENIDO °C        DUREZA (HRc)       AAPTO TEMPLE AL:

2083               760-800               1000-1050           a) 180-300              a) 55-51              Vacío - Aceite - Sales (500-550ºC)

                                                                                      b) 500-550             b) 52-45

4125                800-850               1000-1050             180-300                    60-57              Vacío - Aceite
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CARACTERISTICAS TÉCNICAS DE ACEROS PARA NITRURACIÓN
DIÁMETRO               LÍMITE DE FLUENCIA              RESISTENCIA A LA TRACCIÓN            ALARGAMIENTO            DUREZA DE ENTREGA
(mm)                            (Rp 0.2) N/mm                                 (Rm) N/mm                                     A(min)                              aprox. HB                              

ACEROS PARA NITRURACIÓN

≥16 y ≤40                         680 / 750                                      900-1100                                          >10                                  266-342 

>40 y ≤100                      650 / 720                                      850-1050                                         >12                                  252-310

>100 y ≤160                     600 / 670                                     800-1000                                         >13                                   238-297

>160 y ≤250                    600 / 625                                      800-1000                                        >13                                   238-297

ACEROS PARA NITRURACIÓN
MARCA                    NORMAS                                                       COMPOSICIÓN QUÍMICA (%)
                             AISI                W.Nr.              C             SI              Mn             Cr               Mo             NI             Otros

           -                   1.8550           0,34         0,40         0,60          1,70             0,20          1,00            1,00

Acero para nitruración al Cromo, Molibdeno, Níquel con agregado de Aluminio confiriéndole una dureza superficial mínima de 
950 HV, después de cualquier tipo de nitruración. Estado de entrega según tabla. Mangas de extrusión. Tornillos de extrusión 
para la industria plástica. Engranajes y Piñones.

8550

2 2
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ALEACIONES DE COBRE
ACEROS DE CONSTRUCCIÓN MECÁNICA

2.1247                  Resto                0,40                  -                2,00                 -                  -
CuBe2

Aleación de Cobre - Berilio endurecible por precipitación de buena conductibilidad térmica y alta dureza
luego de tratado. Moldes de soplado e inyección de plástico. Insertos en moldes de acero donde requiera
una extracción acelerada de calor. 

-2.1285                Resto                  -                   1,00             0,50               1,00                -
CuCoNiBe

Aleación de Cobre - Cobalto - Berilio endurecible por precipitación que se distingue del ELMEDUR B2 por 
una mayor conductibilidad térmica combinada con buena dureza. Boquillas para colada caliente, coquillas 
para fundición de metales no ferrosos. Electrodos. Pistones de inyección de aluminio.

2.1293                  Resto                  -                      -                 -                      -                0,08
CuCr1Zr 

Aleación de Cobre - Cromo endurecible por precipitación con buena dureza y excelente conductibilidad
térmica y eléctrica. Electrodos y puntas para soldadura por puntos. Contactos para soldadura MIG/MAG.
Electrodos para erosionadoras.

0,43-0,50                 0,15-0,35               0,60-0,90                 0,20                          -

Acero al carbono para múltiples usos y aplicaciones. Fabricación de repuestos de uso mecánico, 
portamoldes, etc. 

0,38-0,43                 0,15-0,35               0,75-1,00                0,80-1,10              0,15-0,25

Acero al Cromo-Molibdeno para temple de mediana templabilidad. Usos mecánicos como ser de 
transmisión, ejes columnas, piñones, pernos. Fabricación de repuestos de uso mecánico, portamoldes,
etc.

ELMEDUR®B2
Cobre Berilio

 

ELMEDUR®HA
Cobre Berilio 

ELMEDUR®X
Cobre Cromo
Circonio

SAE 1045

 

SAE 4140

ELMEDUR®B2

 ELMEDUR®HA

ELMEDUR®X

Recocido en solución = 215 HB. Luego 
de construir la pieza envejecer a 325 
°C x 2 a 4 Hs. Dureza máxima 400HB.

Endurecido por precipitación = 220-
260HB

Endurecido por precipitación = 130-
160HB

(20°C) = 120 W/m.k

(20°C) = 209 W/m.k

(20°C) = 320 W/m.k

ALEACIONES DE COBRE
MARCA                               NORMAS                                                       COMPOSICIÓN QUÍMICA (%)
                                             W.Nr.                     Cu                 Co+Ni                Co                Be                  NI                Cr

ACEROS DE CONSTRUCCIÓN MECÁNICA
MARCA                                                                                          COMPOSICIÓN QUÍMICA (%)
                                                          C                             SI                           Mn                         Cr                           Mo

PROPIEDADES MECÁNICAS DE ALEACIONES DE COBRE
MARCA                                             CONDICIÓN DE ENTREGA                                     CONDUCTIBILIDAD TÉRMICA
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DATOS DE CONTACTO
ontecfortinox                    

ventas.especiales@fortinox.com.ar

Centro Industrial Garín, Buenos Aires, Argentina

ontecfortinox.com.ar
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